
 

 

Storm Sentinel Catch Basin Insert – Frameless – 36”x48” 
SKU# 4320 

 
 

Storm Sentinel catch basin inserts are the ideal products for preventing harmful pollutants from washing 
into  storm  drains.  This  frameless model  is  simple  in  design,  powerful  in  protection,  and  the most 
affordable catch basin insert on the market. There are no special tools required for installation. The weight 
of the grate holds the unit in place, allowing extra fabric to be cut away for a custom fit. The geotextile 
fabric prevents contaminated sediment from washing into the drain while an Oil‐Absorbing Packet can be 
added (‐IB). Use ENPAC Frameless Storm Sentinels to protect the environment and prevent fines and fees. 

 

Technical Data 
  U.S.  Metric 

Dimensions  36" x 48"  91 cm x 122 cm 

Cone Depth  18”  45 cm 

Unit Weight  2 lbs  0.9 kg 

Flow Rate  90 gpm/ft²  3667 Lpm/m² 

Load Capacity  40 lbs  18 kg 

Absorption Capacity  N/A  N/A 

Material  8 oz. Polypropylene, non‐woven Geotextile 

Regulations  EPA, SPCC, SWPPP and NPDES 

 

 


